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杭州快递瓦楞纸箱生产商

生成日期: 2025-10-29

购买瓦楞纸箱尺寸测量的要点：在加工成瓦楞纸箱的时候，制造尺寸为成品纸箱的下料尺寸，是以展开的
箱坯上的压出来的线为衡量单位的。分切机上的压痕辊在压线的基础上压出的一道沟， 压线则是这条沟的一条
中心线。也就是说这两条压线之间的距离也就是制造尺寸了。在将制造尺寸转换成内、外径尺寸就可以了，但
内外径尺寸也是分别有自己的一种测量方法的，不过关于测量的尺寸的事情，并不是需要采购的人进行测量的，
现在的瓦楞纸箱厂家的测量也都是比较的正规的。 对于即将要采购瓦楞纸箱使用的人们，一开始就要确定纸箱
的尺寸，因为比较的契合产品尺寸的纸箱，在使用起来的时候才是比较的稳固放心的。三层和五层瓦楞纸板在
制作瓦楞纸箱中是常用的。杭州快递瓦楞纸箱生产商

瓦楞纸箱作为当下生活中很常见的产品包装之一，和塑料包装占据半边天。相比而言，它更加绿色，可塑
性强，防腐、防油、耐高。近期有消费者对于瓦楞纸箱定制费用的呼声要求较高。瓦楞纸箱分为三层、五层、
七层等等，现在很常见的就是三层和五层纸箱。三层大概厚度在0.3mm左右，五层大概厚度在0.7mm左右，
七层大概厚度在0.9mm左右，特硬纸箱的厚度也是一样也只有硬度的区分。纸箱承重的能力，层数越多的话它
的承重性能就越好。瓦楞纸箱定制费用一般是要根据客要求的型号、工艺、材质、数量等等需求去计算价格，
因此价格上是略有差异。比如：普通瓦楞纸材质不如牛皮纸材质价格高，费用自然也就降低了。杭州快递瓦楞
纸箱生产商纸箱的尺寸设计是瓦楞纸箱结构设计中很重要的一项工作。

瓦线就是瓦楞纸板生产线的简称,是卷筒原纸经过压制瓦楞，上胶，粘合定，分纸压线,横切成规格纸板，
较后经码输出等工序构成的流水作业线。如单面瓦楞纸生产线通常由卷筒纸支架，单面瓦楞纸板成型机，旋转
式剪纸机组组成，使用卷筒纸材料和薯类或玉米淀粉黏合剂，连续生产并剪切成所需规格的单面瓦楞纸板，生
产的纸板不必再烘干或晒干，同时和胶水机或贴面机配合使用，可生产三层以上的瓦楞纸板。瓦楞纸箱的性能
优势主要取决于瓦楞纸板的结构，瓦楞纸板的结构好坏又依赖于瓦楞的种类选择、粘合剂的质量和纸张的选择
等。

纸箱的构成，分为两种三层和五层。三层纸箱是由面纸，瓦楞纸以及底纸组成的。五层纸箱则多了一层瓦
楞纸和中间一层芯纸。五层的纸箱用料比三层的多，自然也比三层的贵。克重的高低与表面光滑度是判断纸张
的标准，克重多，质量好，面纸使用较好的牛皮纸，表面光滑，没有毛刺。瓦楞的高低分为ACBE，三层纸箱一
般用ABE三种，五层纸箱上的瓦楞一般是AB。E瓦楞价格稍高，AB瓦楞价格相近。重要的一点，看实际重量与理
论重量是否一致，通过纸的克重与面积算出重量，相差不大，说明没有偷工减料。瓦楞纸板的平整度是纸箱生
产工艺中的重要指标之一，直接关系到印刷涂、模切或开槽、切角的质量。

瓦楞纸箱是由瓦楞纸板制作而成，是使用比较广的纸容器包装，应用于运输包装。瓦楞纸箱用折叠式或板
式包装方法，生产的瓦楞纸箱要看被包装物的体积与重量来确定到底是采用普通纸箱还是滑木瓦楞纸箱的形式。
瓦楞纸箱的每一个角都需要用包角加固，用来加固的包棱角铁间隔要小于200毫米。采用板式包装时用瓦楞纸板
比较厚时应该要倒角，倒角按照板厚的45°倒角。瓦楞箱顶盖需要进行加固处理，用来加固的材料要用木质材
料并且需要做成框架形式。瓦楞纸的发明和应用有一百多年历史。杭州快递瓦楞纸箱生产商

瓦楞纸箱之所以应用普遍，是因为它具有许多独特的优点。杭州快递瓦楞纸箱生产商



第 2 页 / 共 2 页

瓦楞纸板的完美印刷质量是瓦楞纸板直接胶印技术成熟的有力证明。瓦楞纸箱的彩色印刷是一个必然的发
展趋势，胶印印刷本身的特点和较好的印刷质量迎合了瓦楞纸箱印刷发展的质量需求。胶印直接印刷瓦楞纸板
现在已经占有一定的市场份额，随着纸箱印刷质量要求的提高，胶印直接印刷瓦楞纸板有持续增长的趋势。但
这并不表示胶印直接印刷瓦楞纸板将会统治瓦楞纸箱彩色印刷的未来市场，新工艺的兴起和发展将会和传统工
艺在很长的一段时期内并存，相互取长补短。杭州快递瓦楞纸箱生产商


