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jswpp日钢双螺杆塑料造粒机设备

生成日期: 2025-10-26

   挤出机技术创新编辑中国常规挤出机及生产线，以优异的性价比逐渐走俏国际巿场。同时，中国在先
进挤出技术领域不断创新，开拓出了多种新型挤出产品。精密挤出技术适应高精加工需要熔体齿轮泵精密挤出
成型可以免去后续加工手段，更好地满足制品应用的需求，同时达到降低材料成本、提高制品质量的目的。如
今，满足塑料制品精密直接挤出的需要，多种成熟的技术已经推向巿场，聚合物熔体齿轮泵就是其中一种重要
手段。这一技术已经***应用于化纤、薄膜、型材、管材、板材、线缆、复合挤出、造粒等生产线。北京化工大
学橡塑机械研究所经过多年对熔体齿轮泵的系统研究，已成功完成塑料熔体齿轮泵的系列开发和研制，现已能
够设计制造塑料熔体齿轮泵产品如28/28（中心距/齿宽）、56/56、70/70、90/90等，**大出入口压力差可
达30MPa，能够满足不同产量的要求，并已在实际中得到应用，取得良好的效果。北京化工大学橡塑机械研究
所通过对一体型齿轮泵挤出机进行深入研究，设计开发了115一体型齿轮泵挤出机。齿轮泵对橡胶行业精密成型
同样大有裨益。为了满足国内对橡胶熔体齿轮泵的需求，北京化工大学还与北京航空制造工程研究所、杭州朝
阳橡胶有限公司合作。上海双螺杆挤出机哪家好，选择东西贸易（上海浦东新区）有限公司。jswpp日钢双螺杆
塑料造粒机设备

    外置轴承结构的双螺杆泵工作腔同轴承是分开的。由于这种泵的结构和螺杆间存在的侧间隙，它可以
输送非润滑性介质。此外，调整同步齿轮使得螺杆不接触，同时将输出扭矩的一半传给从动螺杆。正如所有螺
杆泵一样，外置轴承式双螺杆泵也有自吸能力，而且多数泵输送元件本身都是双吸对称布置，可消除轴向力，
也有很大的吸高。双螺杆泵系列产品分为单吸双螺杆泵和双吸双螺杆泵两大类。该系列产品具有特殊的螺杆型
线和与之配套的特殊结构，适用于石油、化工、冶金、钢铁、电力、船舶、制药、食品、建材等各种行业，其
适用介质之多、输送范围之广、应用工况之复杂是其它泵类产品无法比拟的。这些特点也使得该系列泵具有潜
在的使用发展前景。双螺杆泵结构特点该型泵采用双吸式结构，螺杆两端处于同一压力腔中，轴向力可以自行
平衡。两端轴承采用外装式，单独采用润滑油(脂)润滑，因而不受输送介质的影响。两螺杆间用一对同步齿轮
驱动，螺杆齿面间并不接触，而留有一微小间隙，介质中的杂质并不能对螺杆齿面产生直接的磨损(除冲刷外)。
除一些小排量泵外()，一般在泵体上都带有内流式安全阀，当排放压力超过额定值时，有一定的保护作用。泵
体上的进出口方向有两种，一为水平进，水平出。jswpp日钢双螺杆塑料造粒机设备常州金属检出机厂家选择哪
家，选择东西贸易（上海浦东新区）有限公司。

   6、其他可选辅助设备1.预混阶段大多物料喂进双螺杆挤出机之前必须要做的事情是物料的预混，这
个混合是否均匀也决定了物料的品质。预混的装备有高混机，高低混机组，拌色机，还有负压无尘预混上料机
组，很好地解决了车间粉尘大，污染大，达不到环保标准的各种缺陷。2.上料阶段物料混合好之后，可以选择
真空上料机，螺旋上料机将物料送进双螺杆挤出机喂料料斗，省却人力强度劳动。3.侧喂料机针对某些物料，
比如短玻纤，添加剂等可以选择侧向喂料机。4.干燥阶段对于干燥要求较高的物料，可以选择烘干机，沸腾床
等辅机。5.包装阶段自动，半自动称重封包系统，多种规格可选，25kg/袋，50kg/袋或者其他规格可设定。6.
码垛系统成品袋输送，整理，机械手码垛。

   造成轴头与传动轴套刮研的可能性。可通过调整机筒解决。(3)若是机筒发出噪声，可能是螺杆弯曲
扫膛或者设定温度过低造成固体颗粒过度摩擦。可通过校直螺杆或提高设定温度来处理。1．2异常振动这种情
况若发生在减速机处，是由于轴承与齿轮的磨损引起的，可更换轴承或齿轮解决；若发生在机筒处，则是由于
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物料中混入硬质异物，需检查物料清洁情况。螺杆挤出机磨损的主要原因和解决方法螺杆挤出机螺杆和机筒的
正常磨损主要发生在加料区和计量区，主要磨损原因是切片粒子与金属表面问干摩擦时引起的，当切片升温软
化后磨损减小。螺杆与机筒的不正常磨损会在螺杆环结和异物卡死时发生，环结指螺杆被凝结的物料抱死，若
螺杆挤出机缺乏良好的保护装置，强大的驱动力有可能扭断螺杆，卡死会产生异乎寻常的巨大阻力，造成螺杆
表面的严重损伤和机筒的严重划伤，机筒的划伤是很难修复的。机筒从设计原则上保证使用寿命比螺杆长，对
于机筒的正常磨损，一般不再修复，常常用修复螺杆螺纹的方法，恢复机筒内孑L与螺杆外径配合的径向间
隙。2．2螺杆磨损的解决方法螺杆螺纹的局部损伤采用堆焊特种抗磨抗蚀合金的方法修复。一般采用惰性气体
保护焊和等离子氩弧焊。宜兴EVOH双螺杆挤出机选择哪家，推荐东西贸易（上海浦东新区）有限公司。

   螺旋角的大小对本段送科能力影响较大，实际影响着挤出机的生产率。通常粉状物料的螺旋角为30度
左右，时生产率**高，方块状物料螺旋角宜选择15度左右，因球形物料宜选选择17度左右。加料段螺杆的主要
参数：螺旋升角ψ一般取17°～20°。螺槽深度H1，是在确定均化段螺槽深度后，再由螺杆的几何压缩比ε来计
算。加料段长度L1由经验公式确定：对非结晶型高聚物L1=(10%～20%)L对于结晶型高聚
物L1=(60%～65%)L压缩段(迁移段)的作用是压实物料，使物料由固体转化为熔融体，并排除物料中的空气；
为适应将物料中气体推回至加料段、压实物料和物料熔化时体积减小的特点，本段螺杆应对塑料产生较大的剪
切作用和压缩。为此，通常是使螺槽容积逐渐缩减，缩减的程度由塑料的压缩率(制品的比重/塑料的表观比重)
决定。压缩比除与塑料的压缩率有关外还与塑料的形态有关，粉料比重小，夹带的空气多，需较大的压缩比(可
达4~5)，而粒料*。压缩段的长度主要和塑料的熔点等性能有关。熔化温度范围宽的塑料，如聚氯乙烯150℃以
上开始熔化，压缩段**长，可达螺杆全长100%(渐变型)，熔化温度范围窄的聚乙烯(低密度聚乙烯105~120℃，
高密度聚乙烯125~135℃)等，压缩段为螺杆全长的45~50%。无锡实验用双螺杆设备哪家好，选择东西贸易（上
海浦东新区）有限公司。jswpp日钢双螺杆塑料造粒机设备

苏州双螺杆挤出机推荐哪家，选择东西贸易（上海浦东新区）有限公司。jswpp日钢双螺杆塑料造粒机设备

   挤出机属于塑料机械的种类之一，起源于18世纪。挤出机依据机头料流方向以及螺杆中心线的夹角，
可以将机头分成直角机头和斜角机头等。螺杆挤出机是依靠螺杆旋转产生的压力及剪切力，能使得物料可以充
分进行塑化以及均匀混合，通过口模成型。[1]塑料挤出机可以基本分类为双螺杆挤出机，单螺杆挤出机以及不
多见的多螺杆挤出机以及无螺杆挤出机。中文名螺杆挤出机外文名extruder属于塑料机械起源时间18世纪分类
双螺杆挤出机，单螺杆挤出机等起源地区英格兰目录1发展历史2机械原理3挤出机节能4构成▪传动部分▪加料装
置▪料筒▪螺杆▪机头和口模5辅助设备▪校直装置▪预热装置▪冷却装置6分类7操作要点8维护保养9技术创新10故障
分析11故障解决12注意事项13常见问题挤出机发展历史编辑挤出机起源于18世纪，JosephBramah（英格兰）
于1795年所制造的用于制造无缝铅管的手动活塞式压出机就被认为是世界上的***台挤出机。从那时起，在19世
纪前50年期间，挤出机基本上只适用于铅管的生产、通心粉以及其它食品的加工、制砖及陶瓷工业。在作为一
种制造方法的发展过程中，第1次有明确记载的是。固特波公司的H．Bewlgy随后对该挤出机进行了改
进。jswpp日钢双螺杆塑料造粒机设备

东西贸易（上海浦东新区）有限公司致力于精细化学品，是一家贸易型公司。公司业务涵盖失重称，喂料
机，送料机，异物检出机等，价格合理，品质有保证。公司秉持诚信为本的经营理念，在精细化学品深耕多年，
以技术为先导，以自主产品为重点，发挥人才优势，打造精细化学品良好品牌。在社会各界的鼎力支持下，持
续创新，不断铸造***服务体验，为客户成功提供坚实有力的支持。


